Szczegotowy opis zajec
(KARTA PRZEDMIOTU)
Nazwa zajeé: Przemyst 4.0 w branzy "automotive"
Kod zajeé: A6
Przynalezno$é¢ do grupy zajec: grupa przedmiotow
Rodzaj zajeé: specjalnosciowy
obowiazkowy
Kierunek studiéw: InZynieria Materialowa
Poziom studiéw: studia drugiego stopnia
Profil studiow: ogolnoakademicki
Forma studiéw: stacjonarne
Specjalnos¢ (specjalizacja): Nowoczesne materialy i technologie (Materiaty i technologie w motoryzacji)
Rok studiow: |
Semestr studiéw: |1
Formy prowadzenia zaje¢, wraz z liczba godzin dydaktycznych:
wyktady — 15
laboratorium — 15
Jezyk/i, w ktérym/ch prowadzone sg zajecia: jezyk polski
Liczba punktéw ECTS (zgodnie z programem studiow): 2

* — pozostawic¢ wiasciwe

1. Zalozenia przedmiotu:

Wprowadzenie studentdow w problematyke funkcjonowania przedsigbiorstwa wg zasad Przemyst 4.0 w branzy
motoryzacyjnej.

2. Odniesienie kierunkowych efektow uczenia si¢ do form prowadzenia zaje¢ oraz sposobow weryfikacji i oceny efektow
uczenia si¢ osiagnigtych przez studenta:

sposoby
zakladane efekty uczenia sie formy prowadzenia weryfikacji
symbol ) . LT ., .
student, ktéry zaliczyt zajecia: zajec i oceny efektu
uczenia sie
Wiedza: zna i rozumie
w pogtebionym zrozumieniu proceséw zachodzgcych w cyklu Kolokwium
K2A_WOQ09 | zycia obiektow i systemow technicznych powigzanych z Wyktad zaliczeniowe

inzynierig materiatowg w przemysle motoryzacyjnym
Umiejetnosci: potrafi
korzysta¢ ze specjalistycznego oprogramowania

Sprawozdanie z

K2A_U02 Laboratorium .
- komputerowego laboratorium
K2A U10 przy identyfikacji i realizacji zadan inzynierskich dostrzegac ich Laboratorium Sprawozde_mle z
- aspekty systemowe laboratorium
prOJelftowac - .zgodnle z ;adanq s.pec.:yflkaqa — obszary _ Sprawozdanie z
K2A_U12 | funkcjonowania i zarzgdzania przedsigbiorstwem wg zasad Laboratorium .
laboratorium
Przemyst 4.0

3. Tresci programowe zapewniajace uzyskanie efektow uczenia si¢ (zgodnie z programem studiow):

Wyktad: Przemyst 1.0 - Mechanizacja. Przemyst 2.0 - Elektryfikacja. Przemyst 3.0 - Cyfryzacja. Przemyst 4.0 — Sie€. Internet.
Sztuczna inteligencja. Powszechny (globalny) dostgp do Internetu. Inteligentna fabryka. Internet ustug. Inteligentny wyrob.
Komunikacja maszyna—do—maszyny. Optymalizacja produkcji i logistyki — dostarczanie wyrobow do klienta. Funkcjonowanie
logistyki i tancucha dostaw. Wykorzystanie odnawialnych zrodet energii.

Laboratorium: Personalizacja oferty, Diagram strzatkowy (czas realizacji procesu produkcyjnego). Wykonanie wyrobu — druk
3D. Programowanie robota przemystowego. Autonomiczny system wykonywania procesu.

4. Opis sposobu wyznaczania punktow ECTS:

Forma aktywnosci Liczba} godzin /
punktéw ECTS
Liczba godzin zaje¢, niezaleznie od formy ich prowadzenia 30/1
Praca wiasna studenta: przygotowanie do kolokwium zaliczeniowych, zapoznanie z literaturg 5/1
Praca wiasna studenta: przygotowanie do realizacji zaje¢ laboratoryjnych, wykonanie ¢wiczen 15/0
Praca wiasna studenta: przygotowanie sprawozdan z zaje¢ laboratoryjnych 5/0
Inne: konsultacje i zaliczenia 5/0
Suma godzin 60




Liczba punktow ECTS przypisana do zaje¢ 2

Objasnienia:

* — praca whasna studenta, nalezy wymieni¢ formy aktywnosci, np. przygotowanie do zajeé, interpretacja wynikéw, opracowanie raportu z zajeé, przygotowanie
do egzaminu, zapoznanie sig¢ z literaturg, przygotowanie projektu, prezentacji, pracy pisemnej, sprawozdania itp.

-

* — inne np. dodatkowe godziny zaje¢

5.

Wskazniki sumaryczne:
— liczba godzin zaj¢¢ oraz liczba punktow ECTS na zajeciach z bezposrednim udziatem nauczycieli akademickich lub
innych 0s6b prowadzacych zajecia i studentéw: 35/ 1 ECTS

— liczba godzin zaje¢ oraz liczba punktéw ECTS na zajeciach zwigzanych z prowadzona w Politechnice Slaskiej
dziatalnoécia naukowa w dyscyplinie lub dyscyplinach, do ktorych przyporzadkowany jest kierunek studiow — w
przypadku studiéw o profilu ogélnoakademickim: 30 /1 ECTS

— liczba godzin zaje¢ oraz liczba punktow ECTS na zajeciach ksztattujacych umiejetnosci praktyczne —
w przypadku studiow o profilu praktycznym: 0

— liczba godzin zaje¢ prowadzonych przez nauczycieli akademickich zatrudnionych w Politechnice Slaskiej jako
podstawowym miejscu pracy: 30 (liczba godzin na przedmiot)

Osoby prowadzace poszczegolne formy zaje¢ (imig, nazwisko, stopien naukowy lub stopien w zakresie sztuki, tytut
profesora, stuzbowy adres e-mail):

1)

Lestaw Gajda, dr inz., Leslaw.Gajda@polsl.pl

Szczegodtowy opis form prowadzenia zajec:
1) wyklady:

szczegotowe tresci programowe:

1. Jakos¢ w przedsigbiorstwie. Relacja: Dostawca — Organizacja - Klient. Podej$cie procesowe. Mierniki i miary
procesow. Rola stuzb jakosci. Nadzorowanie wyposazenia do monitorowania i pomiaréw.

2. System zarzadzania jako$cia w przemysle motoryzacyjnym: SO 9001, VDA, IATF 16949.

3. System zarzgdzania jakos$cig w przemys$le motoryzacyjnym. IATF 16949. Udokumentowane informacje w
systemie zarzadzania jakoscig (papierowa, elektroniczna).

4. Klasyczne i nowe narzedzia jakosci. Metodologia 8D. World Class Manufacturing (WCM).

5. Proces zatwierdzania czg¢sci do produkcji (PPAP). Zaawansowane planowanie jakosci wyrobu
i plan kontroli (APQP). Just in Time (JiT). Total Productive Maintenance (TPM).

stosowane metody ksztatcenia, w tym metody i techniki ksztalcenia na odlegtos¢:

prezentacja multimedialna, dyskusja, wykorzystanie Platformy Zdalnej Edukacji, jako narzedzia wspomagajacego
proces dydaktyczny do komunikacji ze studentami i prezentacji tresci wyktadowych,

forma i kryteria zaliczenia, w tym zasady zaliczen poprawkowych, a takze warunki dopuszczenia do egzaminu:

Zaliczenie pisemne — wyktad, uzyskanie pozytywnej oceny z kolokwium pisemnego, dwa terminy zaliczenia
poprawkowego,

organizacja zaj¢¢ oraz zasady udzialu w zajeciach, ze wskazaniem czy obecno$¢ studenta na zajgciach jest
obowiazkowa,

prezentacja tre$ci programowych zgodnie z kartg przedmiotu / obecno$¢ na zajeciach wyktadowych nie jest
obowigzkowa;



8.

10.

11.

12.

2) Laboratorium:
- szczegblowe tresci programowe:

1. Personalizacja oferty (potrzeby konsumentow, a nie segmentacja klientow).
2. Diagram strzatkowy (czas realizacji procesu produkcyjnego).

3. Wykonanie wyrobu — druk 3D

4. Programowanie robota przemystowego

5. Autonomiczny system wykonywania procesu.

— stosowane metody ksztalcenia, w tym metody i techniki ksztalcenia na odleglosc:

prezentacja multimedialna, dyskusja, wykorzystanie Platformy Zdalnej Edukacji, jako narzedzia wspomagajacego
proces dydaktyczny do komunikacji ze studentami i przekazywania sprawozdan z laboratoriow do oceny,

— formai kryteria zaliczenia, w tym zasady zaliczen poprawkowych, a takze warunki dopuszczenia do egzaminu:

sprawozdania w wersji elektronicznej (wykonywane wspdlnie w sekcji lub indywidualnie) przestane do oceny
poprzez PZE. Kazde sprawozdanie jest ocenione przez prowadzacego projekt wg skali 0 + 100%. Za zaliczone
sprawozdanie uznaje si¢ to, ktore uzyskato min. 50%. Aby zaliczy¢ projekt nalezy zaliczy¢ wszystkie realizowane
w danym semestrze projekty,

— organizacja zaje¢ oraz zasady udzialu w zajeciach, ze wskazaniem czy obecno$¢ studenta na zajeciach jest
obowiazkowa,

zajecia laboratoryjne zgodnie z karta przedmiotu wg harmonogramu na dany semestr realizowanych projektow,
podanego na pierwszych zajeciach / obecno$¢ na zajg¢ciach projektowych jest obowiazkowa;

Opis sposobu ustalania oceny koncowej (zasady i kryteria przyznawania oceny, a takze sposob obliczania oceny w
przypadku  zaje¢, w  sklad  ktéorych  wchodzi  wigcej niz  jedna  forma  prowadzenia  zajgC,
z uwzglednieniem wszystkich form prowadzenia zaj¢é oraz wszystkich termindw egzamindw i zaliczen, w tym takze

poprawkowych):

Ocena konficowa jest $rednig wazong z realizowanych form zaje¢ (wyktad, laboratorium), przy czym wage znaczaca ma
ocena z kolokwium zaliczeniowego z wykladu.

Sposodb i tryb uzupehiania zaleglosci powstatych wskutek:

— nieobecno$ci studenta na zajeciach — odrabianie nieobecnos$ci na projekcie — kazdy ze studentow, ktory bedzie
nieobecny na danych zajg¢ciach projektowych, w terminie do 2 tygodni od terminu tych zaje¢ musi opracowaé wskazane
przez prowadzacego zadanie (bedace forma odrobienia zajecl projektowych)
i przesta¢ opracowane indywidualne sprawozdanie na PZE do oceny,

— roznic w programach studiow osob przenoszacych si¢ z innego kierunku studiow, z innej uczelni albo wznawiajacych
studia na Politechnice Slaskiej — ustalane indywidualnie ze studentem na podstawie karty przedmiotu, zrealizowanych
tresci ksztalcenia,

Wymagania wstepne i dodatkowe, z uwzglgdnieniem sekwencyjnos$ci zajec:
Znajomo$¢ podstawowych zasad i funkcjonowania przedsigbiorstwa produkcyjnego.
Zalecana literatura oraz pomoce naukowe:

1. Biatasiewicz M. (red.), Podstawy nauki o organizacji. Przedsi¢biorstwo jako organizacja gospodarcza, Polskie
Wydawnictwo Ekonomiczne, Warszawa 2011
2. Bujak A., Wiodace przeksztatcenia logistyki XXI wieku, Czasopismo ,,Gospodarka Materialowa i Logistyka” nr
5/2016, Wyd. PWE, Warszawa 2016
3. Bujak A.: Rewolucja przemystowa — 4.0 i jej wptyw na logistyke XXI wieku, Logistyka nr6/2017, wyd. Sie¢
Badawcza LUKASIEWICZ - Instytut Logistyki i Magazynowania, Poznan 2017
4. Czyzewski A., Grzegorczyk W., Koztowski Andrzej., Bodnari E., Krzeminski B.: Gospodarka 4.0 Czas zmiany dla
biznesu, wyd. PKN Orlen, Warszawa 2017
5. Bendkowski J.: Zmiany w pracy produkcyjnej w perspektywie koncepcji ,,Przemyst 4.0, Zeszyty Naukowe
Politechniki Slaskiej, Seria: Organizacja i Zarzadzanie z. 112, wyd. Politechniki Slaskiej, Gliwice 2017
Opis kompetencji prowadzacych zajecia (np. publikacje, doswiadczenie zawodowe, certyfikaty, szkolenia itp. zwigzane z
tresciami programowymi realizowanymi w ramach zajec):

dr inz. Lestaw Gajda

Publikacje:

1. Gajda L.: System Zarzadzania Jakos$cia - wdrozenie i certyfikacja. Towary niebezpieczne, 2011, nr 2, wyd. Moritz,
Mikotow 2011,

2. Gajda L.: Jako$¢ ksztalcenia, Konferencja naukowa: Nowa jako$¢ w edukacji zawodowej, a potrzeby rynku pracy,
Zespot Szkot Technicznych i WOM RODN w Rybniku, Rybnik 2007,




3. Gajda L., Hernas A.: Zadowolenie klienta jako jeden z miernikow doskonalenia funkcjonowania organizacji ustugowe;j,
V Konferencja Naukowa, Klient w organizacji zarzadzanej przez jako$¢, Akademia Ekonomiczna w Krakowie, 2000, s.
157 = 160,

4. Maciejny A. , Gajda L. , Zycinski R.: Generowanie i propagacja peknie¢ w stopach zelaza - wybrane przyktady,
Inzynieria Materialowa 2005, nr 3 (145), wyd. Sigma Not Sp. z 0.0., Warszawa, 2005, s. 148 + 153,

5. L. Gajda, A. Maciejny, R. Zycifski: Strukturalne modele pekania staliw niskostopowych, IX Seminarium Naukowe:
Nowe Technologie i Materialy w Metalurgii i Inzynierii Materialowej, Katowice 2001, str. 405-408

Doswiadczenie zawodowe:

25 lat prowadzenia zaje¢ dydaktycznych o tematyce jakos$ci, systemow zarzadzania jako$cia, zintegrowanych systemow
zarzadzania, zarzadzani zasobami, przekazywania wiedzy (jawnej i niejawnej),

Certyfikaty:
e Business Continuity Management Manager, no: BCMM/14/0005, Linz, 06.12.2017
e Third Party Auditor for Quality Management Systems, no: QMATPP/16/0020, Linz, 06.12.2019

e International Qualification Programme, Occupational Health and Safety Management Representative, no: I-
SR/13/0002, Linz, 13.12.2017

e Przygotowanie i prowadzenie zaj¢¢ dydaktycznych z wykorzystaniem metod i technik ksztalcenia na odleglos¢, nr:
2017032300GL, Gliwice, 23.03.2017

Szkolenia:

Ochrona danych osobowych. Wymagania, zmiany, zastosowanie i praktyka, zaswiadczenie nr: 3196/10/2017, Mikotow,
2017

13. Inne informacje: -
Przedmiot bedzie prowadzony z wykorzystaniem Platformy Zdalnej Edukacji.



